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VYSOKOVYKONNE STROJNE



FAnAq® HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS 800

800  Zavitnik je vylepSena verzia znameho zavitnika typu 800. Jeho konstrukcia je kompletne
zmenena a umoznuje obrabat aj nerez. Inovativne vyrobné technoldgie zvysuju zivotnost nastroja a efektivitu
obrabania.

V3etky tieto vlastnosti robia 800  zavitnik najlepSou volbou na malé a stredné sériové produkcie,
nakolko ponuka vyborny pomer ceny a kvality.

Viac vrstiev TN povlaku

Specialna geometria reznych hran
Zvacseny uhol chrbta

Kuzelové zapustenie
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Specialny dizajn divergentnej skrutkovice R40
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Vysoka kvalita HSSE ocele

Stopka v tolerancii h6

Az 2x vysSia zivotnost’ nastroja

Stabilné obrabanie a spravny rozmer zavitu
LepsSia kontrola triesky

Stabilné uchytenie

Moznost’ obrabat’ viaceré druhy materialov

Vyborny pomer ceny a kvality

Poéas testu sa pouzil MASTERS YNC drziak.
Tap: 800X M6 6H DIN-371 R40 HSSE TN

material ocel C45(1.0503) nerez OH18N9 (1.4301) Aluminium PAG6 (3.1325)
Typ otvoru slepa diera slepa diera slepa diera

hibka 2xD 12mm 2xD 12mm 2xD 12mm

rezna rychlost’ Ve=10m/min ~ Vc=10m/min Ve=25m/min

pocet otvorov 2700 \L 1000 M 7000+ &
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M3 050 56 10 5 18 35 27 250 °
M4 0,70 63 12 7 21 45 34 330
M5 080 70 14 8 25 6,0 49 420
M6 100 80 18 10 30 6,0 49 5,00
M8 125 90 20 13 35 8,0 6,2 6,80
M10 1,50 100 20 15 39 10,0 8,0 8,50
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M8x1 1,00 90 20 10 6,0 49

M10x1 1,00 90 20 13 70 55 900 EOHEH o =
M10x1,25 1,25 100 20 15 70 55 880 QN o o
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M12 1,75 110 24 18 90 7,0 10,20 BOKEN) ° °
M14 2,00 110 25 20 11,0 9,0 12,00 ° °

M16 2,00 110 32 20 12,0 9,0 14,00 KGN . °

M18 2,50 125 32 25 14,0 11,0 15,50 BOKED) ° °

M20 2,50 140 32 25 16,0 12,0 17,50 FOZN) ° °

M22 2,50 140 32 25 18,0 14,5 19,50 BN ° °

M24 3,00 160 38 30 18,0 14,5 21,00 BZZN) ° .

M27 3,00 160 38 30 20,0 16,0 24,00 ORI ° °

M30 3,50 180 40 35 22,0 18,0 26,50 MR ° .

M33 3,50 180 45 35 25,0 20,0 29,50 FEK) ° °

M36 4,00 200 50 40 28,0 22,0 32,00 POk ° °
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M12x1,5 1,60 100 20 5 9,0 7,0 10,50 [0k .

M14x1,5 1,50 100 20 7 11,0 9,0 12,50 FHokEES) ° °
M16x1,5 1,50 100 20 8 12,0 9,0 14,50 FLOEIGE] ° °
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Fabrykz Narzedzi FANAR Spotka Akcyjna

: s NTV - naradie SK s.r.o.
ul. Ploc~z 11 06-400 Ciechanow Farska 86/2
e-mail: info@fanarpl www.fanar.pl

ntv@psg.sk 042/4466316,4464279

Biuro Obstugi Klienta
tel. (+48 23) 672 4+ 44
e-mail: bok@fanar.pl

Export Department
te. (+48 23) 674 30 03
te. (+42 23 674 3C 35
e-mall: export@fanar.pl
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High performance machine taps
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